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月g 舌

    本标准修改采用ISO 5832-1;1997《外科植人物用金属材料— 第 1部分:不锈钢加工材》，对

GB 4234-1994《外科植人物用不锈钢》进行了修订。

    本标准此次修订对下列技术内容进行了修改:

      一增加“订货内容”一章;
    — 增加“分类”一章;

    — 增加钢牌号的统一数字代号;

    — 删除OOCr18Ni13Mo3牌号;

    — 取消原标准中的4.1.1.1,4.4.2.1及4.3. 2条文;

    一一 对钢材的力学性能进行了调整;

    — 取消耐腐蚀性能检验。

    本标准的附录A、附录B均为资料性附录。

    本标准自实施之日起，代替GB 4234-1994《外科植人物用不锈钢》。

    本标准由国家食品药品监督管理局提出。

    本标准由全国外科植人物和矫形器械标准化技术委员会((SAC/TC110 )归口。

    本标准主要起草单位:抚顺特殊钢(集团)有限责任公司、冶金工业信息标准研究院、上海钢铁研

究所 。

    本标准主要起草人:谷强、曾文涛、奕燕、陈锡民。

    本标准1985年3月首次发布，1994年6月第一次修订。
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外 科 植 入 物 用 不 锈 钢

范 围

    本标准规定了外科植人物用不锈钢尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试验方法、检验规则、包

装、标志及质量证明书

    本标准所规定的牌号的化学成分亦适用于钢锭、钢坯及其制品。

    从使用本标准材料加工的最终产品中制取的试样的力学性能不必完全符合本标准规定的指标

2 规范性 引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 222-1984 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差

    GB/T 228-2002 金属材料 室温拉伸试验方法(ISO 6892;1998, MOD)

    GB/T 247-1997 钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

    GB/T 342-1997 冷拉圆钢丝、方钢丝、六角钢丝尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 702-1986 热轧圆钢和方钢尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 708-1988 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 709-1988 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 905-1994 冷拉圆钢、方钢、六角钢尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 908-1987 锻制圆钢和方钢尺寸、外形、重量及允许偏差

    GB/T 1220-1992 不锈钢棒

    GB/T 2101---1989 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

    GB/T 2103-1988 钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

    GB/T 2975-1998 钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备(ISO 377:1997, MOD)

    GB/T 3280-1992 不锈钢冷轧钢板

    GB/T 4226-1984 不锈钢冷加工钢棒

    GB/T 4237-1992 不锈钢热轧钢板

    GB/T 4239-1991不锈钢和耐热钢冷轧钢带
    GB/T 4240- 1993 不锈钢丝

    GB/T 6394-2002 金属平均晶粒度测定方法

    GB/T 10561-1989 钢中非金属夹杂物显微评定方法

    GB/T 11170-1989 不锈钢的光电发射光谱分析方法

    GB/T 13298-1991 金属显微组织检验方法

    YB/T 5090-1993 不锈钢热轧钢带

    钢中各元素的化学分析方法的引用标准见附录Ae

订货 内容

按本标准 订货的合 同或定单应包 括下列内容 :
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— 标准编号;

— 产品名称;

— 牌号或统一数字代号;

— 交货的重量(数量);

— 尺寸、外形及精度等级;

— 加工方法 ;

— 交货状态。

4 分类

4. 1 钢按使用加工用途不同分下列两类。钢材的使用加工方法应在合同中注明，未注明者，按切削加

工用钢 。

4.1.1 压力加工用钢(UP)分为:

    a) 热压力加工:UHP;

    b) 冷 压力加工 :UGP;

    c) 顶锻用钢 :UF,

4.1.2 切削加工用 钢 UC,

4.2 钢按形状不同分为下列四类:

    a) 棒 材 ;

    b) 板材 ;

    c) 带材 ;

    d) 丝材 。

5 尺寸、外形、重t及允许偏差

5.1 热轧圆钢和方钢的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 702的有关规定，具体要求在合同中

注 明。

5.2 锻制圆钢和方钢的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 908的有关规定，具体要求在合同中

注 明。

5.3 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 708的有关规定，具体要求在合同中

注 明。

5.4 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 709的有关规定，具体要求在合同中

注 明。

5.5 冷拉圆钢、方钢、六角钢的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 905的有关规定，具体要求在

合同中注明。

5.6 冷拉圆钢丝、方钢丝、六角钢丝的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合GB/T 342的有关规定，具体

要求在合同中注明。

5.7 其他截面形状的钢材的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合相应标准或供需双方协议的规定，具体

要求在合 同中注 明。

6 技术 要求

牌号及化学成分

  钢的牌号、统一数字代号及化学成分(熔炼分析)应符合表1的规定。
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表 1 钢的牌号 、统 一数字代号及化学成分(熔炼分析)

统一数

字代 号
牌 号

化学成分/(%)(质量分数)

C Si M n P S N Cr Mo Ni Cu Fe

S31723 OOCrl8Nil4Mo3

0.030
IGl. 00
2.000. 0250.0100.10

17. 00

19. 00

2. 25

      卢 ~

3.50

13. 00

      产， ~

15. 00
。G0.50余量

S31753 OOCrl8Ni15Mo3N

0.030
I61.00
2. 000. 0250. 010

0.10

0.20

17. 00

      产

19. 00

2.35

4.20

14.00

16.00
。50. 50余量

    Cr含量和M。含量按下式得出的计算结果(C值)应不小于26:

                                          C一 3. 3wMo+we

    式 中 :

    W, - M。的含量，用质量百分数表示;
    w,,- Cr的含量，用质量百分数表示。

6.1.2 钢坯、钢材及其制品的化学成分允许偏差应符合GB/T 222的规定。

6.2 冶炼方法

    冶炼方法一般由生产厂家自行选择。需方有特殊要求(在合同中注明)，可采用真空冶炼或电渣重

熔等特殊冶炼方法生产。

6.3 交货状态

6.3.1 钢棒应以固溶或冷拉状态交货。

6.3.2 钢丝应以固溶或冷拉状态交货。

6.3.3 钢板和钢带应以固溶、轻度冷轧或冷轧状态交货。

6.4 力学性能

6.4. 1 钢棒的力学性能应符合表2的规定。

                                      表 2 钢棒的力学性能

交货状态 牌 号
公称直径

  dl..

抗拉强度

R,, /MPa

规定非比例

伸长应力

R,-/MPa

伸长率

A/(%)

固溶

OOCr18Nil4Mo3

全部

490- 690 >190 >40

OOCrl8Ni 15 Mo3 N 590--800 >285 妻40

冷 拉
OOCrl8Nil4Mo3

OOCrl8Nil5Mo3N
< 19 860- 1 100 >690 >12

注 1:对于某些特殊的植人物，可能要求更高的强度。在这种情况下，伸长率 A可适当降低，具体指标由供需双

      方协商确定。

注 2:试样原始标距长度 4 = 5. 65 履1 1,=50 mm，其中S。为试样原始横截面积，单位mm' ,
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64.2 钢丝的力学性能应符合表3的规定。

                                      表3 钢丝的力学性能

交货状态 牌 号
公称 直径

  d/mm

抗拉强度

R，/MPa

伸长率

A/(%)

固溶
OOCrl8Nll4Mo3

00Cr18Nll5Mo3N

OtO25~ 0 13 落 1000 )30

>0 13一 0.23 成930 )30

>023一0.38 夏890 )35

>0.38一0.50 簇860 )40

> 0.50一 0.65 成820 )40

> 0 65 夏800 )40

冷拉
OOCrl8Nil4M o3

OOCrl8Nll5Mo3N

0.20~ 0 7 1600~ 1850

> 0.70一1.00 1500一 1750

>1.00一1.50 1400一 1650

>150~200 1350~ 1600

注 1:冷拉状态订货的钢丝，可按需方要求的更高强度等级供货，力学性能指标由供需双方协商确定

注 2:试样原始标距长度 1=5.65瓜 或1一50 mm，其中5。为试样原始横截面积，单位 m耐

6.4.3 钢板及钢带的力学性能应符合表4的规定

                          表4 钢板及钢带的力学性能

交货状态 牌 号
抗拉强度

R，/MPa

规定 非比例

伸长 应力

R，。2/MPa

伸长率

A/(%)

固溶

� ��loocrl8N14Mo3 490~ 690 妻190 要40.

OOCrl8Nil5Mo3N 600~ 800 )300 李4。

轻度冷轧
OOCr18Nll4Mo3 )610 )300 妻35

OOCrl8Ni15Mo3N ) 650 妻390 妻35

冷轧
00Cr18Nll4Mo3

OOCrl8Nll5Mo3N
860~ 1100 )600 妻 12

注 1 试样原始标距长度 1。=5.65 书 万或1=5omm，其中5。为试样原始横截面积，单位m耐 。

  钢板或钢带厚度不超过 3mm时，伸长率A妻38%

6.5 显微组织

6.5.1 舀铁素体

    在固溶状态的钢材上切取试样并在放大100倍的情况下，对试样横截面和纵截面进行占铁素体检

验，不得有残余母铁素体存在

6，5.2 非金属夹杂物

    钢材应检验非金属夹杂物，并按 GB/Tlo561 中ASTM评级图进行评定，其级别不超过表5的

规定

6.5.3 晶粒度

    钢材应检验奥氏体晶粒度，其级别应不粗于4级。检验晶粒度的试样应从最终固溶处理后的最终

冷加工变形前切取;如果在最终冷加工变形后切取，则应制备横向试样。

  生
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表 5 非金属夹杂物级别 规定

夹杂物类型
夹 杂 物 级 别

细 系 粗 系

A 1. 5 1.0

B 1. 5 1.0

c 1. 5 1.0

D 1. 5 1.0

6.6 表面质f

6.6. 1 固溶状态交货的钢棒表面质量应符合GB/T 122。标准规定，冷拉状态交货的钢材表面质量应

符合GB/T 4226规定。

6.6.2 钢丝表面质量应符合GB/T 424。标准规定。

6.6. 3 钢板表面质量应符合GB/T 3280及GB/T 4237标准规定;钢带表面质量应符合GB/T 4239及

YB/T 5090规定

6.7 特殊要求

    根据需方要求，经供需双方协议并在合同中注明，可供应有下列特殊要求的钢材:

    a) 缩小表1规定的化学成分范围;

    b) 加严检验项目的指标;

    c) 其他特殊要求。

7 试验方 法

每批钢材的试验方法按表6的规定进行。

                                      表 6 试 验方法

序号 检验项 目 取样数量 取样部 位 试验方法

1 化学成分 1 GB/T 222 GB/T 223

2 力学性能 2 不同根钢材 GB/T 2975 GB/T 228

3 8铁素体 1 任一根 钢材 GB/T 13298

4 非金属夹杂物 2 不 同根钢材 GB/T 10561

5 晶粒度 1 任一根钢 材 GB/T 6394

6 尺寸 、形状 逐根 整根钥 材上 卡尺、千分尺

7 表 面质量 逐根 整根钢材 上 目视

8 检验规则

8. 1 检查和验收

8.1.1 钢材 出厂的检查和验收 由供 方质量技 术监督部门进行

8. 1.2供方必须保证交货的钢材符合本标准或合同规定，必要时，需方有权对本标准或合同所规定的
任一检 验项 目进行检查 和验收

8.2 组批规则

  钢材应按批检查和验收，每批由同一牌号、同一加丁方法、同一炉号、同一尺杏同一交货状态、同一
热处理制 度(炉 次)的钢材组 成。采用电渣 重熔或二次精炼 的钢在工艺稳定并且能够保 证本标准各项 要

求的条件 下 ，允许以熔炼母炉号组批交货 。
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8.3 取样数f和取样部位

    每批钢材的取样部位及取样数量应符合表6的规定 电渣钢按熔炼母炉号组批时，取样数量按

表6规定，但化学成分仍按每个电渣子炉号取一个。按电渣子炉号交货的钢材，除尺寸和表面逐支检查

外，其他检验项目均各取一个。

8.4 复验与判定规则

8.4. 1 钢棒的复验与判定规则按GB/T 2101的规定。

8.4.2 钢板和钢带的复验与判定规则按GB/T 247的规定。

8.4.3 钢丝的复验与判定规则按GB/T 2103的规定。

8.4.4 供方若能保证钢材合格时，对同一炉号(或电渣子炉号)的成品钢材或钢坯的非金属夹杂物的检

验结果允许以坯代材，以大代小。

8.4.5 经需方同意，厚度大于4 mm的钢板，供方若能保证力学性能合格时，可不进行试验。

9 包装、标志和质f证明书

    钢棒的包装、标志和质量证明书应符合 GB/T 2101的规定。钢板及钢带的包装、标志和质量证明

书应符合GB/T 247的规定。钢丝的包装、标志和质量证明书应符合GB/T 2103的规定。
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                    附 录 A

                  (资料性 附录)

本标 准章条编号与 ISO 5832.1;1997章条编号对照

本标准章条编号与ISO 5832. 1:1997章条编号对照见表A.1

                表 A. 1 本标 准章 条编号与 ISO 5832.1:1997章条编号对照

本标准章条编 号 对应的国际标准章条编号

1 1的部分内容

2

3

4

4. 1

4. 1. 1,4.!.2,4.2

5

5.1

5. 2

5.3

5.4

5.5

5. 6

5. 7

6

6.1

6.1.1,6.1.2 3一2的部分内容

6. 2

6.3

6.3.1,6.3.2,6.3.3

6.4,6.4. 1,6.4.2,6.4.3 6的部分内容

6.5,6.5. 1,6.5.2,6.5.3 4,4. 1,4.2,4.3

6.6,6.6. 1,6. 6.2,6.6.3

6. 7

7 6的部分内容

8

8.1,8.1.1,8.1.2

8.2

8.3

8.4

8.4. 1,8.4.2,8.4.3,8.4.4,8.4.5

9



GB 4234- 2003

      附 录 B

    (资料性附录)

化学分析方法 引用标准

GB/T 223. 3-1988钢铁及合金化学分析方法 二安替毗琳甲烷磷锢酸重量法测定磷量
GB/T 223. 5-1997 钢铁及合金化学分析方法 还原型硅钥酸盐光度法测定酸溶硅含量

GB/T 223. 11-1991 钢铁及合金化学分析方法 过硫酸钱氧化容量法测定铬量

GB/T 223. 18-1994 钢铁及合金化学分析方法 硫代硫酸钠分离一碘量法测定铜量

GB/T 223. 19-1989 钢铁及合金化学分析方法 新亚铜灵一三氯甲烷萃取光度法测定铜量

GB/T 223. 23-1994 钢铁及合金化学分析方法 丁二酮肪分光光度法测定镍量

GB/T 223. 25-1994 钢铁及合金化学分析方法 丁二酮厉重量法测定镍量

GB/T 223. 26-1989 钢铁及合金化学分析方法 硫氰酸盐直接光度法测定钥量

GB/T 223. 36-1989 钢铁及合金化学分析方法 蒸馏分离一中和滴定法测定氮量

GB/T 223.37-1989 钢铁及合金化学分析方法 蒸馏分离一靛酚蓝光度法测定氮量
GB/T 223. 53-1987 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定铜量

GB/T 223.58-1987 钢铁及合金化学分析方法 亚砷酸钠一亚硝酸钠滴定法测定锰量

GB/T 223. 59-1987 钢铁及合金化学分析方法 锑磷铝蓝光度法测定磷量

GB/T 223. 60-1997 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量测定硅量

GB/T 223. 62-1988 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁脂萃取光度法测定磷量

GB/T 223. 63-1988 钢铁及合金化学分析方法 高碘酸钠(钾)光度法测定锰量

GB/T 223. 64-1988 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定锰量

GB/T 223. 67-1989 钢铁及合金化学分析方法 还原蒸馏一次甲基蓝光度法测定硫量

GB/T 223. 68-1997 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

GB/T 223. 69-1997 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后气体容量法测定碳含量

GB/T 223. 71-1997 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后气体重量法测定碳含量

GB/T 223. 72-1991钢铁及合金化学分析方法 氧化铝色层分离一硫酸钡重量法测定硫量
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本标准与ISO 5832-1:1997技术性差异及其原因

表B. 1本标准与ISO 5832-1:1997技术性差异及其原因的一览表

                表 B. 1 本标准与ISO 5832-1:1997技术性差异及其原因

本标准的章节编号 技 术 性 差 异 原 因

1

增加“本标准所规定的牌号的化学成分亦适用于钢锭、

钢坯及其制品”及“从使用本标准材料加工的最终产品

中制取的试样的力学性能不必完全符合本标准的

规定。”

以适合我国的国情

2
引用了我国标准和采用国际标准的我国标准，而非国际

标准

以适合我国的国情，增强标准的可

操作性

3 增加“订货内容”一章 以适合我国的国情

4 增加“分类”一章 增强标准的可操作性

5

增加了“按不同品种具体给出了尺寸、外形、重量及允许

偏差应符合的标准，对于尺寸、外形、重量及允许偏差的

具体要求规定在合同中注明”

增强标准的可操作性

6 2
增加“钢的牌号、统一数字代号”及“化学成分允许偏差

应符合的规定”
以适合我国的国情

6. 2 增加“冶炼方法” 以适合我国的国情

6. 3 增加“交货状态’了 以适合我国的国情

6. 4. 1一6.4.3 增加“钢材的牌号” 以适合我国的国情

6. 5. 3
删除国际标准中对夹杂物类型解释的词语，用“1.0级”

代替国际标准中粗系的“1级”

与GB 1056卜 1989中3.1.1,3.1.2

条相一致

6. 6 增加“表面质量”一条 以适合我国的国情

6. 7 增加“特殊要求”一条 以适合我国的国情

7 引用了采用国际标准的我国标准，而非国际标准 以适合我国的国情

8 增加“检验规则”一章 以适合我国的国情

9 增加“包装、标志和质量证明书”一章 以适合我国的国情

附录 A 增加“资料性附录 A 化学分析方法引用标准” 以适合我国的国情



中科计量仪器 

概述 

中科仪器经营部是一家专业从事计量器具、仪器仪表、检测设备的销售、维修、

计量于一体的商贸单位。主要产品有三坐标、光谱仪、齿轮测量系列、无损检测系列、

工件表面检测系列、材料试验系列、硬度计系列、金相分析系统、金相制样设备、工

量具精密量仪系列、氩气净化系列、超声波清洗机、理化分析仪器及各种热处理辅料

等等，应用于工业制造，院校教学，质量监督，科技科研等相关领域 。  

    中科仪器站在用户角度以企业的“节约成本，提高质量，科学管理”为导向，担负

着各行业“质量求发展”的使命，始终秉承“诚信为根，服务为本”的经营理念，不断在

用户朋友及协作单位中树立了良好的企业形象。本公司始终以不懈的努力为客户提供

快捷、优质的服务。随着公司的不断发展，将会有更多的优质产品提供给广大新老客

户。坚持一个不变的信念：品质、服务、专业、创新！  

     浙江武义中科仪器经营部主要产品：三坐标、光谱仪、光谱标准样品（碳钢、

合金钢、铸铁、球墨铸铁等）、氩（氧）气净/纯化机、金相显微镜、金相制样设备

（切割、预磨、抛光机）工具显微镜及其他显微镜；里氏、洛氏、布氏、肖氏、邵氏、

巴氏、维氏、电脑显微硬度计、材料万能试验机（拉力、抗压、冲击）、分光光度计、

碳硫分析仪（电弧、高频）、元素分析仪、电子/机械分析天平、精密量仪（各种千

分尺、卡尺、高度尺、百（千）分表）、齿轮检齿跳/偏罢仪、超声波探伤仪、着色

探伤剂、磁粉探伤仪、测厚仪、测还仪、噪音仪、热处理氧探头、防渗涂料、红外/

接触式测温仪、炉前快速测温仪（快速热电隅）、超声波清洗机、实验电阻炉、蒸馏

水机、干燥箱、金属电刻机、量热仪、端淬机、动载磨损试验机等计量实验室用品； 

 用户满意是我们永远的承诺    争创一流是我们始终的追求 

注，如需要以上产品的学习资料或相关标准，可进入公司网址索取！！ 

联系人：周 武 13857928639   电话：0579-87640166    87616550（传）  

网址：http://www.zkyqzj.cn    Emil: zkyq@ zkyqzj.cn     QQ:174488682 






